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- Transport- und Lagerbox-- TransportTransport-- undund LagerboxLagerbox
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ProduktnameProduktnameProduktname

‘Atmobox‘

Atmo -sphäre in eigener Box
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Atmobox: KurzbeschreibungAtmoboxAtmobox: Kurzbeschreibung: Kurzbeschreibung

� Atmobox
Transport- und Lagerbox, mehrwegfähig

mit

� Deckelfolie
hermetisch dicht, beliebig oft wieder versiegelbar
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Atmobox:  KennzeichenAtmoboxAtmobox:  Kennzeichen:  Kennzeichen

� Transportbox
Standardmaße 600 x 400 x 200 mm, wie E2-Kiste

Keine Änderung der Logistik im Unternehmen erforderlich

� Lagerbox
2 bis 3-fach längere Lagerzeiten für Lebensmittel

� Versiegelung
beliebig häufig erneut versiegelbar

� Gasundurchlässigkeit
MAP-fähig, aber auch ohne MAP verwendbar
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Atmobox: KennzeichenAtmoboxAtmobox: Kennzeichen: Kennzeichen

� Peelbarkeit der Deckelfolie
leicht und rückstandslos abziehbar

� Tragfähigkeit
wie E2 - Kiste

� Waschbarkeit
auf handelsüblichen Waschmaschinen waschbar und für Lebensmittel

wieder einsetzbar

� Stapelbarkeit
die Siegelfläche der darunterstehenden Box bleibt unversehrt
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Atmobox: KennzeichenAtmoboxAtmobox: Kennzeichen: Kennzeichen

� Modelle
auch nestbar verfügbar

� Ausstattungsoptionen
RFID-Transponder, Strichcode, 
DataMatrix-Code, 
Abtropfeinlageböden, Gefache etc.
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Komponenten und PartnerKomponenten und PartnerKomponenten und Partner
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– Komponenten und Partner–– Komponenten und PartnerKomponenten und Partner

� Siegelautomat

� Folie

� Lebensmittelgas
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SiegelautomatSiegelautomatSiegelautomat

Halbautomat

Vollautomat
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FolieFolieFolie

PA

PEEVOH

PA

Siegelschicht

PP

PA / EVOH / PA / Siegelschicht

PA
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LebensmittelgasLebensmittelgasLebensmittelgas
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SiegelprozessSiegelprozessSiegelprozess
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SiegelprozessSiegelprozessSiegelprozess

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Gasaustausch

Halbautomat in der Käseindustrie
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Siegelprozess - 1. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 1. 1. SchrittSchritt

� Die Folie wird abgetrommelt und 
gespannt

� Die Kiste mit dem Füllgut vorne
auf das Unterwerkzeug gestellt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch



September 2009
17

Siegelprozess - 2. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 2. 2. SchrittSchritt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kiste fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

� Die Kiste senkt sich in das 
Unterwerkzeug

� und fährt in die Maschine ein

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch
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Siegelprozess - 3. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 3. 3. SchrittSchritt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

� Die Maschine schließt sich

� Bei Bedarf findet ein
Gasaustausch statt durch
Evakuieren und Zufuhr des 
gewünschten Gasgemischs.

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch
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Siegelprozess - 4. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 4. 4. SchrittSchritt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

� Die Folie wird auf das 
passende Maß geschnitten

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch
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Siegelprozess - 5. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 5. 5. SchrittSchritt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

� Unmittelbar nach dem Schneiden
wird die Folie auf den Siegelrand 
des Kastens versiegelt

� Die Schneidereste werden
aufgewickelt

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch
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Siegelprozess - 6. SchrittSiegelprozessSiegelprozess -- 6. 6. SchrittSchritt

Abtrommeln der 
Folie von ihrer 

Rolle

Kasten fährt in 
Maschine ein

Kasten fährt 
aus

Folie wird
durch Messer 
geschnitten

Versiegeln der 
Folie auf dem 

Kasten
Gasaustausch
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AnwendungsbeispieleAnwendungsbeispieleAnwendungsbeispiele
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AnwendungsbeispieleAnwendungsbeispieleAnwendungsbeispiele

Gemüse

Fleisch und WurstObst

Molkereiprodukte Non Food-Artikel
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Nutzen für den AnwenderNutzen fNutzen füür den Anwenderr den Anwender
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NutzenNutzenNutzen

� Verlängerte Frische und Haltbarkeit von Lebensmitteln
Obst, Gemüse, Molkereiprodukte, Fleisch, Fisch 

� Schutz vor Austrocknen
Verhinderung von Gewichtsverlust, besonders bei Fleisch

� Verbesserung der Logistik
Lagerung, Handling und Transport in einer Box ohne Umpacken

� Transport von versiegelten gefüllten Atmoboxen mit lee ren 
Atmoboxen in einem Fahrzeug möglich

Vereinfachung der Logistik
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NutzenNutzenNutzen

� Produkthygiene
kein Eindringen von Fremdkörpern

� Sauberkeit 
kein Austreten von Flüssigkeiten, geruchsdicht

� Originalitätsverschluss
Diebstahlindikator / Frischegarantie

� Geringerer Folienverbrauch gegenüber Vakuumbeuteln
Gebrauchte Folie ist zudem kein Sondermüll

� Transport verschiedener Produkte auf einem Fahrzeug
Keine gegenseitige Beeinflussung der Ware
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GasundurchlässigkeitGasundurchlGasundurchläässigkeitssigkeit



September 2009
28

Entwicklung Restsauerstoff in Atmobox ohne Produkt 
bei Verwendung einer EVOH-Folie

Entwicklung Restsauerstoff in Entwicklung Restsauerstoff in AtmoboxAtmobox ohne Produkt ohne Produkt 
bei Verwendung einer bei Verwendung einer EVOHEVOH--FolieFolie
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Modelle und MaßeModelle und MaModelle und Maßßee



September 2009
30

Atmobox 547 – Volumen 30 LiterAtmoboxAtmobox 547 547 –– Volumen 30 LiterVolumen 30 Liter

Außenmaße
Länge: 600 mm
Breite: 400 mm
Höhe: 200 mm
Stapelhöhe: 190 mm
Gewicht ca.: 2000 g

Innenmaße
Länge oben: 553 mm
Länge unten: 553 mm
Breite oben: 353 mm
Breite unten: 353 mm
Höhe (Boden/Siegelfläche):180 mm
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Atmobox 588 – Volumen 29 LiterAtmoboxAtmobox 588 588 –– Volumen 29 LiterVolumen 29 Liter

Außenmaße
Länge: 600 mm
Breite: 400 mm
Höhe: 200 mm
Stapelhöhe: 84 mm
Gewicht ca.: 1960 g

Innenmaße
Länge oben: 553 mm
Länge unten: 533 mm
Breite oben: 353 mm
Breite unten: 333 mm
Höhe (Boden/Siegelfläche): 180 mm

Nestbar
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Atmobox 595 – Volumen 18 LiterAtmoboxAtmobox 595 595 –– Volumen 18 LiterVolumen 18 Liter

Außenmaße
Länge: 600 mm
Breite: 400 mm
Höhe: 140 mm
Stapelhöhe: 64 mm
Gewicht ca.: 1625 g

Innenmaße
Länge oben: 553 mm
Länge unten: 533 mm
Breite oben: 353 mm
Breite unten: 333 mm
Höhe (Boden/Siegelfläche): 140 mm

Nestbar
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Ihr AnsprechpartnerIhr AnsprechpartnerIhr Ansprechpartner
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